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VCR-2 200 14 EV CS
EINSTUFIGER EJEKTOR
SERIE VCR-2

PRINZIPSCHEMA
Druckluft

Evakuierung

\)Qo\)ng

Vakuum

Ab S

yAYJ
BIS %

TECHNISCHE INFORMATIONEN*

VAK
VORTEIL DER

Druck Luftverbrauch Gerduschpegel | Vakuumniveau Absaugung
ANWENDUNG EINES (Bar) (NI/mn) (dB) (%) (NI/min)
EJEKTORS
VCR-2 200 14 EV CS*| ¢ 190 86 85 210

SPEZIFIERUNG DES EJEKTORS VCR-2 200 14 EV CS*

« Anschluss : G|/4" |G « Gewicht : Aluminium :345 g « Max.Ver dung peratur : Aluminium : 60 °C
*Max.Betriebsdruck : 7 Bar + Material : Aluminium, standard-Nitril-Dichtung

LUFTVERBRAUCH JE NACH DRuck ANGESAUGTE LUFT JE NACH DRuUCK

200 250

* HINWEIS: Um die optimale Leistung zu erzielen, emphehen wir den VCR-2 200 14 EV CS mit einem Schlauch @8 mm zu verbinden.

_
— c
< < 200
£ §
Z s 150
S =1
9 1m0 3
g & 1
‘E =)
g 3
& 50 8o
3 = 50
0 0
25 30 35 40 45 50 55 25 30 35 40 45 50 55
Druck (bar) Druck (bar)
VAKUUMNIVEAU (%) JE NACH DRuUck GERAUSCHPEGEL
90 125
. 100
o
& g
3 =
g % T
£ 80 IS
€ 2
El E 50
3 ;
o (o
> 75 O
25
70 0
25 30 35 40 45 5.0 55 25 3.0 40 45 50 55
Druck (bar) Druck (bar)

) [0)'/.\COIM

WWW. hovacom-=-vacuum.com

WWW.NOVACOM-VACUUM.COM




MASSEN

~
QL

VCR-2 200 14 EV CS ® Aluminium
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TECHNISCHE DATEN

ZEICHNUNG
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Korp : Messing

Kontroller : Technopolymer
Rollen : Aluminium

O-Ring : Nitril

Kolben : Aluminium

Feder : Federstahl
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
EiNsA- |DURCHFLUSS STRO ReaTiONsZEIT
Max. . GEWICHT| VERFUG- - VERBIN=- | ZYKLU=
ARTIKELNR| FLUSsS DRUCK 'rzR'ErrliJPRE- BEI 5 BAR (c) BARE MAl-l.'J:IrElA- DUNGSTYP [SANZAHL .
Gefilterte PLUG IN M8
TYasvec gzgne 7 °-<|:o bis +60 | 709 I8 24VDC 2w } 23%'_'365 50000000 | 12ms | 35ms
Luft deanschluss
MONTAGE
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